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1. Краткий анализ текущего состояния строительной отрасли в России

Огромные масштабы капитального строительства требуют быстрого развития и технического совершенствования строительной индустрии и промышленности строительных материалов до уровня, обеспечивающего потребности народного хозяйства, максимального сокращения сроков, снижения стоимости и улучшения качества строительства путем его последовательной индустриализации, быстрейшего завершения перехода на возведение полносборных зданий и сооружений по типовым проектам из крупноразмерных конструкций и элементов промышленного производства.

На ближайшие годы основными материалами индустриального строительства останутся бетон и железобетон.

Бетон – материал с тысячелетней историей, который продолжает повсеместно использоваться в строительстве. Его широкое применение обосновано тем, что бетон является экономически выгодным материалом: его свойства легко изменяются в зависимости от условий и задач строительства. Добавляя в бетонную смесь специальные добавки, можно получать раствор с разной прочностью, водопроницаемостью, плотностью и огнестойкостью.
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Бетон – достаточно хрупкий материал, однако он обладает рядом уникальных для строительной смеси качеств: он очень уязвим к растяжению, но вместе с тем отлично противостоит сжатию, что в стандартных условиях делает его практически неуязвимым. Таким образом, основной характеристикой качества бетона является его прочность (выносливость) при сжатии.

Бетон получают из смеси вяжущего вещества (цемента) с водой, мелким заполнителем (песком) и крупным заполнителем – обычно гравием, щебнем или другим крупно размолотым материалом.

Области применения бетона в современном строительстве постоянно расширяются. В перспективе намечается использование высокопрочных бетонов (тяжелых и легких), а также бетонов с заданными физико – техническими свойствами: малой усадкой и ползучестью, морозостойкостью, долговечностью, трещиностойкостью, теплопроводностью, жаростойкостью и защитными свойствами от радиоактивных воздействий. Для достижения этого потребуется проведение широкого круга исследований, предусматривающих разработку важнейших теоретических вопросов технологии тяжелых, легких и ячеистых бетонов: макро– и микроструктурной теорий прочности бетона с учетом внутренних напряжений и микротрещин, теорий кратковременных и длительных деформаций бетонов и другие.

Строительная индустрия – один из показателей успешного экономического развития страны, с этой отраслью связано много других смежных отраслей, таких как металлургия – она обеспечивает потребление до 30% их продукции, производство строительных материалов – на строительство внутри страны работает порядка 90% отечественных производителей стройматериалов. 

Мировой финансовый кризис, начавшийся в 2007 году, не обошел стороной и Россию, хотя сюда его влияние распространилось только к концу 2008 года. 

Раньше всего кризис отразился на строительном секторе. По данным официальной статистики, из – за кризиса встало больше 50% строительной индустрии, как жилого, так и промышленного назначения. 

В условиях сложившегося финансового кризиса, из – за резкого увеличения процентных ставок по кредитам и сокращения срока их возврата, российские строительные предприятия малого и среднего уровня практически не могут продолжать деятельность.
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Рис. 1. Общий строительный объем введенных зданий в целом по Российской Федерации, тыс. куб.м.

Девелоперы резко свернули все строительные программы. Причем особенно пострадал жилищный сектор, в большей степени из – за ухудшения ипотечного кредитования. Сейчас в России около двух миллионов дольщиков, которые вложили свои средства в строительство жилья. В общей доле строительства в стране 75% жилья строится за их счет.

Из – за недостатка финансирования и высокой долговой нагрузки 70 – 80% российских строительных компаний сегодня находятся на грани банкротства. В стране заморожено около 80% строек, подавляющая часть из которых предполагала возведения жилья, строительство коммерческого жилья практически вовсе приостановлено.

Современная ситуация на строительном рынке может привести к существенному спаду объемов вводимых площадей в 2010 – 2011 годах. 

Сокращение объемов строительства напрямую повлияло на падение спроса на товарный бетон, так как между спросом на бетон и объемами строительства существует тесная связь. Многие производители бетона заявляют, что такого низкого спроса они не видели уже более 15 лет.

На рисунке 2 продемонстрирована корреляция между возведением жилья и выпуском бетона в каждом из округов. На диаграмме видно, что в Центральном федеральном округе (ЦФО) и Северо – Западном федеральном округе (СЗФО) относительный спрос на бетон выше, чем в других федеральных округах, это может быть вследствие больших объемов возведения монолитного жилья в ЦФО и СЗФО (в процентном отношении).
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Рис. 2. Корреляция между объемом возведенного жилья и выпуском бетона,

по федеральным округам, в 2007 году, в % от Российской Федерации.

Рост рынка товарного бетона до мирового финансового кризиса 2008 года объяснялся увеличением доли кирпично – монолитного домостроения на отечественном строительном рынке. В крупных городах страны, при таком виде строительства доля бетона относительно остального используемого материала доходила до 60%. 
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Рис. 3. Производство бетона в Российской Федерации в 2008 – 2009 годах, млн. куб. м.

Увеличение спроса на товарный бетон и растворы связывалось также с реализацией крупных городских проектов: развитием прилегающих территорий вдоль кольцевой дороги, строительством объектов транспортно – логистической структуры, новых коммерческих и деловых центров.
По итогам января – августа 2009 года, объемы производства товарного бетона в России по сравнению с аналогичным периодом прошлого года снизились почти на 3 млн. куб.м готовой продукции до 9,77 млн. куб.м.

Сегодня без возобновления строительства не будет и развиваться рынок бетона, как основного строительного материала. О том, как поведет себя строительный рынок в будущем, мнения экспертов расходятся. 
Но, несомненно, одно – рано или поздно объемы строительства в России начнут увеличиваться. Причиной тому является необходимость в улучшении жилищных условий для миллионов граждан страны.
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Рис. 4. Производство бетона в Российской Федерации, млн. куб. м.

Современный финансовый кризис уже сейчас создает предпосылки для развития в будущем рынка строительства: снижение объемов строительства жилья и «заморозка» многих проектов приведет в 2010 – 2011 годах к существенному дефициту предложения, а значит, появится интерес к инвестициям в строительство недвижимости. 
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С ростом же объемов строительства будет увеличиваться и спрос на бетон.
Среди важных факторов, которые будут способствовать оживлению на рынке, можно отметить падение цен на строительные материалы. Общее изменение цен на основные строительные материалы в России началось в сентябре – октябре 2008 года и составило к сентябрю 2009 года – 16,54%. Изменение цен на строительные материалы привело к снижению себестоимости строительства с начала мирового кризиса в сентябре 2008 года по сентябрь 2009 года – на 11,92%. За период кризиса себестоимость строительства снизилась в меньшей степени, чем строительные материалы.

По оценке экспертов, цены на основные строительные материалы и себестоимость строительства в России в ближайшее время снижаться уже не будут. Наоборот возможен незначительный рост по отдельным позициям (цемент, арматура, инертные материалы, растворы и бетоны).

Снижение цен на строительные материалы привело к увеличению темпов строительства индивидуального жилья. В январе – сентябре 2009 года населением за счет собственных и заемных средств введено 142,1 тысячи жилых домов общей площадью 19,1 млн. кв.м, что составило 105,6% к январю – сентябрю 2008 года. При этом доля индивидуального домостроения в общей площади завершенного строительством жилья составила: в целом по России – 54,6%; в республиках Адыгея, Калмыкия, Бурятия, Тыва, Кабардино – Балкарской и Чеченской республиках, Белгородской и Тамбовской областях – от 83,0% до 97,0%.

С переходом экономики в стадию стабильности и оживлением на строительном рынке, несомненно, вырастет спрос и на бетон. Сегодня же в условиях стагнации спрос на бетон сохраняется, прежде всего, со стороны индивидуальных застройщиков, со стороны организаций, продолжающих строительство объектов, и тех, кто будет по низким ценам выкупать «замороженные» объекты и достраивать их.

2. Анализ рынка заводов по производству бетонной смеси
Внедрение инновационных технологий является основой успешного развития любого предприятия, будь это автомобильное производство, пищевая промышленность или строительство. Но особенно это касается того вида деятельности, который направлен на скорейшее получение результата при сохранении качества получаемой продукции и снижение стоимости продукции при максимальном получении прибыли – бетонного производства.

Производство бетона осуществляется с помощью бетонных заводов. Огромное количество наименований бетонных заводов позволяет подобрать бетонный завод для любых видов работ. 

Быстрому продвижению бетонных заводов на рынке способствовал стабильный рост экономики нашей страны в начале XXI века на фоне стремительного развития всей мировой торговли, обусловленного неуклонно растущим спросом со стороны стран азиатско – тихоокеанского региона и, в первую очередь, Китая и Индии. Высокие цены на нефть привлекли пристальное внимание к нашей стране инвесторов со всего мира, что в свою очередь дало мощный толчок развитию строительной индустрии и производству бетонных заводов.
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Расставленные в докризисное время приоритеты акцентировали внимание многих участников строительного рынка на возведение офисных и развлекательных центров, а также на строительство коттеджных поселков. 
Специфика данных объектов предполагала их размещение в удаленных от промышленных площадок районов со сложной логистикой, что оказывало большое влияние на себестоимость бетона и сроки его доставки (даже если компания сотрудничала с близлежащими бетонными заводами). Таким образом, данная ситуация привела к повышенному спросу на бетоносмесительные заводы.

Вместе с инвестициями в Россию пришло множество современных технологий, проверенных и опробованных в развитых странах. Не обошли они стороной и индустрию производства бетона. 

В России бетон производился в основном на крупных бетонных заводах железобетонных изделий. Они находились в непосредственной близости от домостроительных комбинатов, производящих стеновые панели, перекрытия и другую номенклатуру, для строительства домов и промышленных сооружений. На смену этим устаревшим технологиям пришли новые, такие как монолитное домостроение, строительство легких каркасных сооружений с использованием современных утеплителей. Новые технологии заставили изменить мышление руководителей строительных компаний. Они предъявили новые требования к качеству строительных материалов, в том числе и к бетону.

Заводы по производству бетонной смеси чаще всего классифицируются как мобильные, передвижные и стационарные. Мобильные отличаются тем, что не требуют специального фундамента: они предназначены для быстрой разборки и сборки, скорость которой может колебаться от трех дней до недели. И хотя их можно перевозить с объекта на объект, назвать их мини – заводами сложно. 

К примеру, для строительства взлетной полосы аэропорта «Пулково» был установлен мобильный завод производительностью 200 кубометров в час. В полном смысле «мини» можно назвать заводы, производительность которых составляет 20 куб.м в час. Такое оборудование, как правило, закупается под определенный проект, для какой – нибудь удаленной стройки. Самыми распространенными сегодня являются заводы производительностью 50 – 60 кубометров в час. 

Отдельно следует рассмотреть вопрос о фундаменте для мобильных и передвижных бетонных заводов. Для передвижного бетонного завода нужен небольшой ленточный фундамент под смесительный блок, бункера инертных материалов, силос цемента. В случае с мобильным заводом – достаточно предусмотреть наличие на месте развертывания завода ровной забетонированной или асфальтированной площадки.

Таким образом, к несомненным преимуществам мобильных бетонных заводов можно отнести их реальную компактность, удобство в установке и транспортировке, быстроту в развертывании бетонного производства, возможность использования в отдаленных местностях. 
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Есть и свои недостатки: сравнительно небольшая емкость расходных бункеров инертных материалов, силоса цемента – отсюда необходимость частой их загрузки расходным материалом; вследствие наличия ряда конструкторских ноу – хау – некоторые вышедшие из строя детали трудно заменить без помощи завода–изготовителя – отсюда низкая ремонтопригодность оборудования; проблемы с адаптацией к суровым климатическим условиям; неизбежная необходимость сооружения довольно высокого пандуса или же приобретения специального устройства загрузки инертных материалов.

Передвижные бетонные заводы легко разбирать и собирать, это позволяет в короткие сроки перевести от одного строящегося объекта на другой. Сборка оборудование таких заводов занимает мало времени. При сборке такого завода не применяется сварка. Именно поэтому зачастую передвижные бетонные заводы используются не только фирмами – производителями товарного бетона, но и, в силу своей транспортабельности, подрядными строительными организациями, которые используют их на своих временных стройплощадках. 

Стационарные бетонные заводы не предназначены для перемещения с одной строительной площадки на другую и имеют значительно бо′льшую мощность, чем мобильные и передвижные.

Технические характеристики и комплектация бетоносмесительных заводов
Для производства качественного бетона с заданными параметрами в первую очередь необходимы качественные компоненты: цемент, инертные материалы, добавки, придающие особые свойства смеси. Но другим, не менее важным фактором является и то, в каких пропорциях эти компоненты были смешаны, и какая при этом была достигнута однородность полученной смеси.
При покупке бетонного завода зачастую встает вопрос работы в зимний период, и соответственно, выбор между так называемым «летним» и «зимним» вариантом. 

У большинства производителей это преподносится как утепление завода – обычно сэндвич панелями, установкой крышек на бункера инертных и подключением системы подогрева инертных материалов и воды для подачи в бетоносмеситель. И если первые два пункта зачастую владельцы предпочитают выполнить самостоятельно, то по последнему возникает много вопросов. Установка для размораживания инертных материалов по стоимости может оказаться едва ли не равной стоимости самого бетоносмесительного устройства. 

Плюс необходимо учесть последующие затраты – начиная с монтажа и заканчивая эксплуатацией системы обогрева бетонного завода.

Существуют следующие варианты обогрева бетонных заводов в зимнее время:

· Наличие на стройплощадке централизованных источников тепла, воды и пара.

· Парогенераторы – существуют как электрические, так и газовые, дизельные генераторы пара для подогрева инертных материалов и воды для затворения бетона.

· Парогенераторы «турбогаз» (турбопар) – установки, специально предназначенные для работы на бетонных заводах. Отличаются, кроме прочего, возможностью подачи перегретого пара: температура более 2000С (точное название: турбопар).

· Генераторы горячего воздуха – также специально разработанные системы для обогрева бетонных заводов в зимнее время, по принципу действия представляют собой аналог тепловентилятора, подающего разогретый воздух в бункера инертных материалов бетонного завода.

Одной из основных характеристик и одним из основных факторов при выборе бетонного завода является его производительность. 

Производительность – это объективное качество бетонного завода, которое показывает, сколько кубических метров или тонн бетонной смеси в час способен создать бетонный завод. Как правило, производительность стационарных бетонных заводов больше, нежели у мобильных и передвижных, так как и мощности и габариты стационарных заводов больше.

Стационарные бетонные заводы имеет смысл использовать при необходимости производства больших объемов бетонных смесей, чаще всего для постройки сразу нескольких строительных объектов. 

Мобильные бетонные заводы обладают меньшей производительностью, но приспособлены к перемещению к месту непосредственного строительства, что обеспечивает очень быструю доставку бетонных семей, а также экономию на этой доставке. Мощность мобильных заводов рассчитана на один средний или малый строительный объект. При строительстве крупных объектов, для которых не выгодно возить бетонную смесь издалека (стационарного, высокопроизводительного бетонного завода), могут использоваться несколько мобильных заводов, которые в сумме дают необходимую производительность и полностью удовлетворяют запрос на бетонную смесь.

Производительность мобильных заводов может достигать 200 куб. метров в час. В то время как производительность стационарных бетонных заводов свыше 400 куб. метров в час. Производительность также зависит от типа бетоносмесителя.

Изготовители бетонных заводов предлагают широкую линейку моделей различной мощности: от 30 до 200 куб.м/час и более. 

Бетонные заводы малой производительности 30 – 35 куб. м/час имеют наименьшие размеры и рассчитаны на установку в непосредственной близости к строящимся объектам в небольших населенных пунктах. Они так же могут быть использованы для небольших производств литьевых изделий, таких как тротуарная плитка, бордюрные камни, архитектурные элементы и прочее. В виду своей малой производительности бетонные заводы малой производительности имеют наихудшие показатели с точки зрения окупаемости.

Бетонные заводы большей мощности от 60 до 80 куб.м/час предназначены для производства товарного бетона высокого качества, и, как правило, устанавливаются в больших городах – районных центрах при наличии минимальной инфраструктуры автодоставки бетона на строительные объекты. Бетонные заводы большой мощности имеют значительно лучшие экономические и эксплуатационные показатели, чем заводы меньшей мощности и обладают большими возможностями применения различных схем компоновки. В конструкции этих бетонных заводов могут применяться два вида подачи инертных материалов в смеситель: скиповая или конвейерная, в то время как в заводах производительностью 30 – 35 куб.м/час применяется только скиповая подача. В настоящее время именно бетонные заводы этой производительности получили наибольшее распространение в России, так как в них имеется острая потребность именно в тех местах, где слабо развито производство бетона.

В крупных городах – столицах, областных и промышленных центрах, где ведется масштабное строительство, и спрос на бетон постоянно растет целесообразно устанавливать бетонные заводы большей мощности от 100 до 200 куб.м/ час. 
Развитие транспортной сети позволяет доставлять бетон на строительные объекты в заданное время, позволяя вести строительство быстрыми темпами. 
Технологии современного строительства, применяемые в этих городах, предъявляют более высокие требования к бетону и срокам его доставки, поэтому в конструкциях таких бетонных заводов обычно применяются фирменные смесители известных производителей, а для подачи инертных материалов используется в основном конвейерная подача. Бетонные заводы этой серии имеют наилучшую отдачу инвестиций при условии полной загрузки в две смены.

При сравнении характеристик двух аналогичных бетонных заводов важным является длина шнековых питателей, ширина и длина ленты подающего конвейера, объем накопительных бункеров инертных материалов и из какой стали они изготовлены. От длины шнековых питателей зависит высота фундамента под силосные банки цемента, а от ширины ленты зависит нагрузка на ролики конвейера: чем шире лента, тем меньше нагрузка и дольше срок службы роликов.
 Комплектование завода возможно тарельчатыми, планетарными, двухвальными горизонтальными смесителями.

На сегодняшний день в России представлено около двух десятков официальных представителей производителей бетонных заводов. Всех их можно разбить на три основные сегмента. 

Это техника «премиум» класса, средний класс и низкий класс. По стоимости и срокам поставки каждый класс отличается от другого в 1,5 – 2 раза. Существенны различия и по качеству. 
Как и у всякой другой техники, чем современней конструкция бетонного завода, тем выше требования к обслуживающему персоналу, качеству используемого сырья и соответственного дороже стоимость ремонта. 

Бетонные заводы среднего класса менее требовательны к обслуживанию и стоимость их ремонта и сервисного обслуживания гораздо ниже. 

Самое главное, что среди лучших представителей этого класса бетонных заводов можно найти поставщиков, которые производят очень качественные смесители или устанавливают смесители известных брендов, таких как «Sicoma», «Elba» и другие. Такие смесители способны производить бетон самого высокого качества и удовлетворять самым высоким требованиям потребителей. 

Более низкая стоимость таких бетонных заводов и сжатые сроки поставки позволяют добиться окупаемости инвестиций от полугода до полутора лет в зависимости от производительности завода и его загрузки. Эти бетонные заводы комплектуются унифицированными изделиями известных производителей шнековых питателей, оснащений цементных силосов, конвейерных лент, электродвигателями, что значительно повышает конкурентоспособность этих заводов. При производстве рамных конструкций используется качественная сталь необходимой толщины, позволяющей выдерживать нагрузки в тяжелом режиме работы. Основной объем продаж бетонных заводов происходит именно в этом секторе.

Бетонные заводы низкого класса, так же создают серьезную конкуренцию другим производителям в первую очередь своей очень привлекательной ценой. Порой за цену одного бетонного завода среднего класса можно купить два завода низкого класса. Низкая стоимость этих бетонных заводов в основном объяснятся их азиатско – тихоокеанским происхождением, где государство серьезно датирует производителей техники. В Россию попадают не самые лучшие экземпляры, в основном те которые не находят сбыта на внутреннем рынке. Смесители этих бетонных заводов не в состоянии обеспечить скоростное принудительное смешивание, а в рамных конструкциях используется сталь низкого качества и значительно меньшей прочности, что существенно сокращает срок службы этих агрегатов. Ввиду ненадежности оборудования и быстрому износу оно подвержено частым остановкам и настройкам. 

Важным фактором при выборе бетонного завода является наличие гарантийного и постгарантийного обслуживания, послепродажной поддержки. Все это может быть осуществлено при наличии дилера – официального представителя производителя бетонных заводов в России. Дилер имеет прямую связь с производителем и имеет возможность оперативно решать все вопросы, связанные с доставкой, шеф – монтажом, пуском, ремонтом и обслуживанием установок. Официальный представитель поможет определиться с комплектацией, подготовит чертежи проекта согласует цену и сроки поставки с производителем.

На сегодняшний день на рынке сложились новые принципы, выгодные для приобретения бетоносмесительных узлов или бетонного завода: любой бетонный завод разрабатывается под индивидуальные условия размещения на площадке заказчика. Сейчас имеются достаточно мощные наработки по компоновке бетонного завода на местности и в конструкции, причем обычно эти услуги предоставляются без дополнительной оплаты. 

Кроме того, работа поставщика не заканчивается с подписанием акта ввода оборудования в эксплуатацию, а продолжается еще не один год. Эксплуатирующей организации предлагается комплекс услуг, способствующих безотказной эксплуатации в гарантийный и постгарантийный период. А при покупке импортного оборудования большое значение имеет тот факт, что крупные поставщики бетонных заводов и бетоносмесительных узлов сейчас уже имеют квалифицированных специалистов и службы наладки и сервисного обслуживания. То есть опасения автоматически попасть в зависимость от цен на комплектующие и запасные части отпадают.

Производители мобильных бетоносмесительных заводов
Пионерами в производстве именно мобильных бетонных заводов являются немецкие компании, такие как: «Stetter», «Liebherr», «Elba Werk», «BHS». 
Не уступают немецким поставщикам по качеству, а в некоторых аспектах даже их превосходят заводы из Италии – «ORU», и Финляндии – «Tecwill». Менее известны заводы из Словении и Франции.

Увеличивается количество произведенных мобильных бетонных заводов в азиатских странах – Китае, Корее, Японии, но, несмотря на современную электронику ресурс их работы невысок, рассчитаны они на производство четко определенного количества бетона и срок их эксплуатации редко превышает более двух лет. К примеру, срок службы завода «ELBA» составляет 10 – 15 лет, в течение которых завод регулярно обновляется, осуществляется сервисное обслуживание.

Попытки в освоении производства мобильных заводов предпринимаются и отечественными заводами, пример – ОАО «345 Механический завод» (город Балашиха Московской области), но вследствие низкого уровня проектно – технической базы в стране именно в этом направлении, отсутствие государственных капиталовложений в разработку чертежей, схем, проведения испытаний и опытов привели к тому, что экспериментальные образцы остаются экспериментальными со всеми присущими им проблемами.

Отечественная техника не выдерживает конкуренции с западными аналогами. В первую очередь, приходится говорить о ее низком качестве и технологическом несовершенстве. Российские изготовители пока не имеют соответствующих конструкторских разработок. 
Даже у прогрессивно настроенных российских изготовителей новая модификация бетонного завода появляется не ранее чем через 3 – 5 лет. Причем степень новизны невысока.

Отечественные компании, как правило, собирают заводы из комплектующих европейских производителей. И если их продукция еще конкурентоспособна по цене, то в большинстве случаев неконкурентоспособна по надежности. Чаще всего отечественное оборудование пользуется спросом в регионах, где работают строительные компании с ограниченными финансовыми возможностями.

За период службы сервисное обслуживание выражается в основном в замене стирающихся элементов расходных частей завода. Технологическое развитие промышленного оборудования, высокая конкуренция на рынке производителей заставляет компании регулярно раз в 4 – 5 лет обновлять производственный конвейер: систему автоматического управления завода, систему взвешивания инертных материалов, систему автоматического контроля и программного обеспечения. Производитель акцентирует свое внимание на улучшении мобильности бетонного завода, чтобы повысить скорость монтажа, усовершенствуются и определенные технологические направления.

С технической точки зрения продукция немецких производителей бетонных заводов является высококачественной. 
Стоимость бетонных заводов зависит от источников приобретения комплектующих и самой комплектации – сколько оборудования и приборов входит в базовую комплектацию и сколько предлагается как опции. Здесь свою роль играют рыночные отношения, и приблизительно одна и та же комплектация может иметь разную стоимость. Покупателю нужно точно знать его потребности, чтобы не переплачивать за счет комплектации завода более дорогостоящим оборудованием и приборами. Ведь комплектование завода возможно тарельчатыми, планетарными, двухвальными горизонтальными смесителями, из которых последние самые дорогостоящие, но и самые универсальные. При комплектации заводов производительностью от 80 куб.м в час и выше именно двухвальные горизонтальные смесители гарантируют качественное производство продукции.

Турецкие производители бетонных заводов – это копии немецких производителей 6 – 10 летней давности на более низком технологическом уровне. Именно турецкие бетонные заводы можно использовать в качестве недорогих бетонных заводов мощностью до 80 кубических метров бетона в час. При большей производительности качественные параметры производства бетона имеют практические нарекания от пользователей. Для устранения негативных моментов турецкие производители используют приобретение и монтаж бетоносмесителей немецкого производства «BHS».

Американские мобильные бетонные заводы не имеют международного сертификата качества ISO 9001 и международного сертификата стандарта по экологии ISO 14001. Их мобильные бетонные заводы отвечают лишь техническим требованиям и стандартам Ассоциации американских производителей (NRMCA).

Компания «Vince Hagan» – англо–американская компания (программное обеспечение «Alkon» (Англия)). Монтаж завода и настройка оборудования производится специалистами компаний «Vince Hagan» и «Alkon». Шеф – монтаж таких заводов стоит 100 тысяч долларов США. Только зимний облицовочный модуль для завода и модуль для инертных материалов стоит около 280 тысяч долларов США.

Технические решения китайских производителей заводов так же имеют в своей основе европейские технологии аналогичные турецким производителям. Качество заводов и их сервисное обслуживание не отвечают требованиям замкнутого цикла производства монолитного домостроения.

Итальянские производители бетонных заводов производительностью 60 кубических метров в час и выше не смогли занять высокого постоянного места ни на мировом, ни на российском рынке производителей бетонных заводов. Качество же двухвальных горизонтальных смесителей итальянского производителя «Simem» значительно уступает качеству немецких производителей.

Финские производители бетонных заводов специализируются в основном на сегменте российского рынка мобильных, модульных и заводов контейнерного типа и на реконструкции устаревших бетоносмесительных узлов. Имеют свои представительства на Урале и в Сибири. Имеется собственное производство планетарных смесителей у компании «Lapa», но спектр смесителей финского производства ограничен. Ценовые параметры находятся на уровне немецких производителей.

В связи с мировым финансовым кризисом рынок импортных бетонных заводов начал резко сокращаться. Тенденция спада в текущем году продолжилась. Только за первое полугодие 2009 года ввоз бетонных заводов в страну уменьшился почти на 90%. Анализируя текущее состояние экономики можно предположить, что падение рынка продолжится и в 2010 году. 

География производителей – поставщиков бетонных заводов сводится к 3 – 5 странам. Более 60% импортных бетонных заводов в 2008 году составляли заводы китайских, турецких и украинских производителей. Наибольший удельный вес импорта бетонных заводов в Россию имеют производители из Китая (30%). Доля немецких заводов на российском рынке составляет примерно 15%. В четвертом квартале 2008 года почти все турецкие, китайские и финские производители снизили объем ввоза на 25 – 90%. При этом некоторые немецкие производители, например «ELBA», увеличили его.

В 2009 году импорт бетонных заводов на российский рынок сократился более чем в 10 раз. Что вызвано резким сокращением внутри страны спроса на бетон и как следствие – на бетонные заводы. В то же время некоторые поставщики используют мировой кризис для вывода на российский рынок новых торговых марок, например, «ARCEN POLSKA», «HONGBO» (Корея).
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Рис. 5. Динамика изменения доли стран в импорте бетонных заводов
в Российской Федерации (в %, первое полугодие 2007 – 2009 годов).

В целом сегодня на российском рынке представлено около 20 крупных и до 40 мелких торговых марок бетонных заводов. Рынок характеризуется сильной конкурентной средой. Отмечается рост компетентности и осведомленности покупателей. 

Основными странами – экспортерами бетоносмесительных узлов являются: в высоком ценовом сегменте – Германия и Финляндия, в низком ценовом сегменте – Китай и Украина.
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Рис. 6. Сравнительная динамика роста импорта бетонных заводов в Российскую Федерацию

по странам в первом полугодии 2008 и 2009 годов (в % к предыдущему периоду).

Что же касается использования конкретных моделей бетонных заводов, то здесь все зависит от специфики работы и требуемого количества бетона. Малые объемы работ, например при коттеджной застройке, вполне может удовлетворить гамма мобильных установок на пневмоколесном шасси немецкой компании «Wiggert + Co. GmbH». Автономную установку можно развернуть за час. Для подачи инертных материалов достаточно погрузчика с бортовым поворотом (производительность «старшей» модели – 40 кубических метров в час).

Для более серьезных объемов выбор компактных мобильных установок значительно шире:

· серии «Mobilmat» и «Centromat» от «Wiggert» производительностью от 20 до 120 куб. м/час;

· серия «Mobil Master» турецкой компании «Elkon» на 60 – 120 куб. метров в час; немецкая компания «Elba – Werk» поставляет серию «Supermobil EMS» такой же производительности и установки «EMC» и «ELMC» на 38 куб. метров в час, отличающиеся способом складирования и подачи инертных материалов;

· установки производительностью от 30 куб. метров час («Compactmix 0,5») до 120 куб. метров в час («Mobilmix 2,25») фирмы «Liebherr» с разным уровнем комплектации и исполнения;

· серия М мобильных установок и серия СР компактных установок «Stetter» (Германия) с выходом 30 – 100 куб.м в час;

· компактные приобъектные установки серии «Betonmatik» от 10 до 30 куб.м в час, быстромонтируемые стационарно – передвижные установки «Multis» (30 куб. метров в час) и «Oneday» (60 куб. метров в час), а также стационарные бетоносмесительные установки вертикальной компоновки (серия «Zenith») и горизонтальной (серия «Logik») производительностью до 200 куб. м/час итальянской компании «Oru», входящей в «Imer Group»;

· серия «Loreto» с выходом готовой продукции 30 – 100 куб. м/час итальянского производителя – «Cifa».

Кроме уже перечисленных мобильных бетонных установок существуют заводы с большими мощностями, но с меньшим уровнем мобильности. В эту большую группу стационарно – мобильных установок входит многочисленное семейство установок «Betomix» от «Liebherr» производительностью 40 – 160 кубических метров в час с тарельчатыми смесителями вместимостью 750 – 3000 литров по схватившемуся бетону либо двухвальными смесителями вместимостью 4500 литров. У смесителей «Liebherr» время перемешивания составляет 30 секунд.

Компания «Elba – Werk» поставляет широкую гамму установок серии «ЕВС» производительностью 82 – 135 кубических метров в час со звездообразными и рядными складами. В автоматическую систему управления заводом «Elbamatic C» включено 300 рецептов бетона, в другой вариант – «Elbamatic S», с которой поставляют и более крупные стационарные установки – 99 рецептов бетона.

В зависимости от набора серийных компонентов, от мощности завода и его конфигурации диапазон цен на серийные заводы «Elba – Werk», составляет от 200 до 600 тысяч евро.

Развивая и совершенствуя систему реализации, многие компании прибегают к различным механизмам для продвижения оборудования на рынке. Например, систему финансового лизинга.

Производительность модульных заводов «Cifa» серии «Personal» в стандартной комплектации с одним смесителем на 3000 – 4500 кубических метров (по сухой смеси) составляет 60 – 100 куб. метров в час, но ее можно удвоить, установив второй смесительный модуль. Загрузка автобетоновоза – центральная или боковая. Для монтажа на ограниченном пространстве компания разработала также серию модульных заводов «Cifamix» высотой 12,8 м со специально сконструированными двухвальными смесителями «BLM» и «HTM» на 3750 – 4500 куб. м производительностью 100 – 120 куб. метров в час.

Швейцарская компания «Ammann» хорошо известна как производитель асфальтобетонных заводов и компактных трамбовок. Модульные горизонтальные заводы «Global concrete» этой компании с двухвальными смесителями вместимостью 1500 – 3000 л по сухой смеси поставляют с рядным складом для хранения 4 – 6 видов заполнителей. В дополнительную комплектацию включены система подогрева для зимней эксплуатации, система подготовки и подачи льда для работы в жарком климате.

Серию установок «MobilMat» компании «Wiggert» производительностью 30 – 120 кубических м/час комплектуют рядным складом или цилиндрическим силосом. Из секционного бункера скиповым подъемником либо ленточным транспортером заполнители подаются на платформу, где находятся смеситель, устройства для взвешивания и подачи цемента и воды. Бетонный завод с планетарным смесителем выдает широкую гамму продукции – сухие смеси, технологический бетон, пенобетон, товарный бетон. «Старшие» модели этой серии комплектуют и двухвальными смесителями. 
Как альтернатива рядному складу предлагается бетонный подземный бункер, куда заполнители сразу сгружают самосвалами.
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Компания «Oru» специально для эксплуатации в городе разработала модель «Betonmatik 1500 P» производительностью 36 – 38 куб. метров в час с вертикальным бункером на 60 куб. метров, разделенным на два отсека для хранения заполнителей двух типов. Материал из самосвала ссыпают в приемный бункер, откуда ленточным транспортером его подают к подъемному элеватору. Как правило, эту модель комплектуют тарельчатым смесителем серии «Oru» объемом 1000 л по выходу уплотненной бетонной смеси. Установка состоит из четырех модулей, перевозимых на обычных грузовых автомобилях. Для нее нужна площадка размерами 13 × 4 метров. В комплектацию может входить силос с двумя отсеками на 60 и 77 кубических метров для складирования цемента двух марок.

На основании предварительного анализа европейского рынка бетонных производителей компания «B.D.S. International Consulting & Trade» GmbH сделала вывод о том, что наиболее выгодное соотношение цена/качество имеют бетонные заводы – «Stetter». 
Это единственная немецкая высокотехнологичная компания, которая производит бетонные заводы, миксера и бетонные насосы.

Компания «Stetter» представляет продукцию высокого ценового уровня, но ее высокотехнологичные разработки и огромный модельный ряд заводов (ни у одной компании в мире нет такого количества моделей бетонных заводов) соответствуют этому уровню. В отличие от других немецких производителей компания «Stetter» уделяет наибольшее внимание, как к самим системам дозирования, так и к датчикам и контроллерам с их коммутацией с помощью программного обеспечения и благодаря этому достигая максимально возможного уровня точности.

3. Анализ рынка мобильных бетоносмесительных установок М2,25 производства компании «Schwing Stetter»
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Группа компаний «Schwing Stetter» (Германия) – один из мировых лидеров в области производства строительного оборудования для работы с бетоном, существующая на рынке уже более 70 лет. 

Компания предлагает комплексную технологию всей цепочки работы с бетоном: от изготовления бетона с последующим транспортом и подачей в строительные конструкции до экономичной переработки остатков бетона.
Группа компаний «Schwing Stetter» сумела в последние годы занять устойчивое положение на мировом рынке. Строительные бетонные машины представляют лицо группы «Schwing Stetter», и именно в этой области фирма известна во всем мире как рыночный лидер, определяющий направления дальнейшего развития. Кроме того, фирма ведет разработки в таких направлениях, как промышленные насосы, техника пожаротушения, приводные механизмы и регуляторы. 
В конце 80–х – начале 90–х годов прошлого века произошел бурный рост группы компаний «Schwing Stetter». Были созданы отделения во Франции, Нидерландах, Австрии, Чехии, Китае. А в 1993 году компания вышла на российский рынок, купив 35% акций Пушкинского завода строительных машин в городе Санкт – Петербурге.

В связи с увеличением объемов строительства в России в начале 2000 года и применения новых видов технологий работы с бетоном все больше техники фирмы «Schwing Stetter» находило своих покупателей в России и странах СНГ. 
В 1999 году было налажено производство «KVM 34 XG» «Швинг» на шасси МАЗ – 6303, с 2003 года «KVM 34 XG» «Швинг» производится на шасси МАЗ – 630305 (соответствует нормам ЕВРО 2), сертифицирован в системе ГОСТ. 
В 2007 году состоялось открытие представительства группы компаний «Schwing Stetter» в городе Екатеринбурге.
 
Продукция фирмы «Schwing Stetter» применяется везде, где производится и транспортируется бетон. Заводы компании есть в Германии, Австрии, США, Бразилии, России, Китае и Индии, а также открыто более 100 фирм сбыта продукции и представительств, образующих группу предприятий, всегда находящихся рядом с заказчиками. Сегодня в России группа компаний «Schwing Stetter» имеет представительства в двух городах – Екатеринбурге и Москве:

· Город Екатеринбург, улица Новинская, дом 13, офис 118. Телефоны: 8 (343) 268 – 3686, 269 – 3139, телефон/факс: 8 (343) 278 – 6274. E – mail: ekb@schwing-stetter.ru, http://schwing-stetter.ru.

· Город Москва, Краснопресненская набережная 12, Центр Международной Торговли, подъезд 6, офис 1412. Телефон: 8 (495) 258 – 1412. Факс: 8 (495) 258 – 2092. E – mail: stetter@datarecovery.ru, http://schwing-stetter.ru.

Смесительные установки (бетонные заводы), автобетоносмесители, автобетононасосы и установки восстановления остатков бетона образуют единую транспортную цепь работы со строительным материалом. В начале этой цепи стоят бетонозаводы, которые позволяют произвести бетон различных сортов: от качественного материала до специальных составов с любыми желаемыми характеристиками. 

Группа компаний «Schwing Stetter» представляет следующие виды продукции:

· автобетоносмесители;

· автобетононасосы;

· стационарные насосы;

· распределительные мачты;

· насосы со смесителями.
· бетонозаводы:

· вертикальные бетонозаводы: V – AK, V – AM, V – AG;

· горизонтальные бетонозаводы: HN 1,5 – HN 4,0, H 5, H 6;

· мобильные бетонозаводы: М1, М2,25;

· компактные бетонозаводы: СР 30, H 1.

Заводы «Schwing Stetter» производят бетон во всем своем разнообразии – от самого распространенного материала до любого специального вида.

В проектировании и техническом оснащении бетонных заводов особое внимание уделяется возможности доступа к отдельным компонентам, которые одновременно отличаются удобством в их техническом обслуживании; очень просторная и удобная платформа смесителя и весов учитывает возможность модернизации оборудования на протяжении всего срока эксплуатации, установку новых более современных смесителей.

Система управления смесительной установкой позволяет планировать заказ производства бетона, учитывать множество факторов в производстве, а применение полного автоматического управления с современными способами обработки данных, позволяет производить бетон любого требуемого состава, но в то же время высокого качества и с минимальной себестоимостью.

Группа компаний «Schwing Stetter» проектирует заводы с производительностью от 30 куб. метров в час до 200 куб. метров в час. Крупнейший бетонный завод, произведенный компанией «Stetter», производит 300 куб. метров в час и расположен в Европе.

Исследование первичного рынка бетоносмесительных установок М2,25 показало, что на сегодня стоимость мобильной бетоносмесительной установки М2,25 с камерным распределителем фирмы «Schwing Stetter» со склада в Москве от официального представителя компании «Schwing Stetter» составляет 496 000,00 Евро, включая НДС 18%. 

Монтаж осуществляется как шеф – монтаж, при этом фирма «Schwing Stetter» предоставляет одного шеф – монтажника для механики и по окончании механического монтажа – одного электрика для ввода в эксплуатацию, обучения персонала и пробного производства бетона. Сроки поставки оборудования: около одного месяца.

На вторичном рынке на момент исследования была выставлена на продажу лишь одна мобильная бетоносмесительная установка «Schwing Stetter» M2,25 с камерным распределителем, расположенная в городе Омске. Установка была произведена в 2008 году и эксплуатировалась на протяжении шести месяцев. В данный момент она демонтирована и готова к транспортировке. 

Продажей этой установки сегодня занимаются несколько компаний, расположенные в разных городах России: в Москве, Санкт – Петербурге, Красноярске. Каждая компания установила свои цены предложения, причем расхождение цен существенно. 

Например, московская компания «Технологии 2.0» предлагала данный объект за 28 млн. рублей,
 компания из города Красноярска заявила цену в 26 млн. рублей,
 в Санкт – Петербурге компания «Интерлизинг» предлагала данное оборудование за 21,5 млн. рублей.
 

Компания «СпецАвтоТехника» изначально выставила установку М2,25 по цене 26 млн. рублей, а затем снизила до 23,5 млн. рублей.

Небольшое количество выставленных на продажу на вторичном рынке установок «Schwing Stetter» M2,25 объясняется высокой стоимостью данного оборудования. В период роста экономики и бурного строительства такие установки могли себе позволить лишь компании с довольно устойчивым финансовым состоянием, которые реализовывали крупные проекты. Производительность установки довольно высокая (100 куб. метров в час), а основной спрос приходится на установки производительностью 50 – 60 куб. метров в час, что делает указанное оборудование менее ликвидным.

ВЫВОДЫ и ПРОГНОЗЫ:

Спрос на бетон, как основной строительный материал, зависит от объемов строительства. Сегодня строительная отрасль находится в стадии рецессии: произошла приостановка строительства многих объектов, прекратилось проектирование новых. Это привело к существенному сокращению спроса на строительные материалы, в том числе и на бетон.

Делать прогнозы относительно сроков возврата строительного рынка к докризисным показателям затруднительно. Мнения экспертов расходятся. Очевидно одно – на фоне острого дефицита жилых и коммерческих объектов и спада в строительстве, к 2012 году будет дефицит предложения. Это приведет к притоку инвестиций в строительство недвижимости и повышению спроса на строительные материалы.

Свое распространение мобильные бетонные заводы получили в 2005 – 2007 годах, в период бурного строительства. Основными покупателями выступали строительные компании, чьи проекты подразумевали строительство объектов вдали от источника строительных материалов. Основным спросом пользовались бетонные заводы производительностью от 40 до 60 кубических метров.

Наиболее популярными до кризиса в России являлись мобильные бетонные заводы иностранного производства (Германия, Турция, Италия, Китай), в частности «Stetter», «Liebherr», «Elba Werk», «BHS», «ORU». Отечественные производители не пользовались большой популярностью, что обусловлено низким качеством оборудования и небольшим сроком эксплуатации.

Группа компаний «Schwing Stetter» – один из мировых лидеров в области производства строительного оборудования для работы с бетоном. Бетоносмесительная установка М2,25 относится к верхнему ценовому сегменту бетонных заводов. Высокая цена обусловлена качеством, износостойкостью, длительным сроком эксплуатации и большой производительностью оборудования – 100 кубических метров бетона в час. Высокая производительность установки обуславливает специфику спроса: основными заказчиками такого оборудования выступали строительные компании, реализующие крупные объекты.

В условиях международного финансового кризиса спрос на бетонные заводы существенно упал, что связано с падением объема строительства. Спрос восстановится с наступлением стабильности на строительном рынке.
ОБЗОР РЫНКА МОБИЛЬНЫХ 
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Заместитель Генерального директора по оценочной деятельности.

Оценщик первой категории.

Член Саморегулируемой организации Общероссийская общественная организация 

«Российское общество оценщиков».

Член Экспертного совета Нижегородского регионального отделения 

СРО ООО «Российское общество оценщиков».

Эксперт по оценке бизнеса.

E – mail: svs@snbc.ru
E – mail: s@snbc.ru
Телефон: (831) 277 – 9929 

При использовании данного обзора в средствах массовой информации

(в том числе электронных) и коммерческих проектах 

ссылка на источник – ЗАО «НижБизнесКонсалтинг» 

ОБЯЗАТЕЛЬНА!
Российская Федерация

Нижний Новгород

Ноябрь
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� http://armature.com.ua/?p=1684


� � HYPERLINK "http://moikompas.ru/compas/beton" �http://moikompas.ru/compas/beton�


� http://www.gks.ru


� http://realty.lenta.ru/news/2009/10/20/statistika/


� � HYPERLINK "http://www.stroyportal.biz/professional/analytics/?action=show&id=179" �http://www.stroyportal.biz/professional/analytics/?action=show&id=179�


� http://www.nsp.su/analytics/beton/d175/


� http://www.nsp.su/news/2009-10/4668/


� http://www.regnum.ru/news/fd-volga/udmurtia/1210709.html


� http://www.finmarket.ru/z/nws/news.asp?id=1320940


� � HYPERLINK "http://www.betonzavod.ru/mbz.html" �http://www.betonzavod.ru/mbz.html�


� http://www.concretemaking.ru/


� http://www.consetec.ru/katalog-oborudovaniya/otopitelnyie-sistemyi-dlya-betonnyih-zavodov.html


� http://www.concretemaking.ru/beton/


� http://www.marstroy.ru/novosti/145.html


� http://www.gurisrus.ru/


� http://www.marstroy.ru/novosti/145.html


� � HYPERLINK "http://www.righthouse.ru/503.html" �http://www.righthouse.ru/503.html�


� � HYPERLINK "http://www.spbpromstroy.ru/91/17.php" �http://www.spbpromstroy.ru/91/17.php�


� http://www.spbpromstroy.ru/91/17.php


� http://bds-ict.com/ru/?p=200


� http://www.beton.ru/index-roll=1&chp=showpage&num=5477


� http://www.beton.ru/index-roll=1&chp=showpage&num=5477


� � HYPERLINK "http://www.proflist.org/62.html" �http://www.proflist.org/62.html�


� http://bds-ict.com/ru/?p=200


� http://schwing-stetter.ru/about/


� http://schwing-stetter.ru/catalog/1/


� http://www.bftbroker.ru/ru/sale/engin/#q582


� http://www.brsk24.ru/index.php/myanoter/73-oborud-stroy-brsk


� http://www.ileasing.ru/products/data/48.html


� � HYPERLINK "http://spectehnika.su/lot/lot.pl?id=12437" �http://spectehnika.su/lot/lot.pl?id=12437�. Коммерческое предложение № 176.10.02 от 29 октября 2009 года.
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